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S030

Typ 8030 Typ 8032
Durchflusssensor Ein/Aus Durchfluss-
Sensor/Schalter

Das Fitting SO30 hat ein integriertes Fligel-
rad fur die Messung des Durchflusses. Wenn
Flussigkeit durch das Rohr strémt, wird das
Flugelrad in Drehung versetzt und erzeugt Im-
pulse mit einer dem Durchfluss proportionalen
Frequenz.

Die Birkert "INLINE Quarter-Turn” Technologie
ermdglicht eine lecksichere Konstruktion.

Die Mediumsgeschwindigkeit wird durch im
Flugelrad integrierten Dauermagneten beriih-
rungslos Ubertragen. Die Elektronik kann ohne
6ffnen der Rohrleitung montiert oder demon-
tiert werden.

Birkert Quarter-Turn
Technologie

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

INLINE Fitting mit integriertem
FliGgelrad far Durchflussmessungen

DNOG6 bis DN65

des Fittings

Geschlossenes Rohrsystems, d.h. Sensor innerhalb

Quarter-Turn Technologie (Biirkert-Bajonettverschluss)
Elektronik lieferbar fir:

- Anzeige, Uberwachung, Signaliibermittlung

Typ SE30 Ex

Durchflusssensor
ATEX Ausfiihrung

Typ 8035
Durchflusstransmitter

- 2-Punkt-Regelung, Dosiersteeung

Typ 8036

Durchflusstransmitter

Allgemeine Daten

Rohrnennweite

DNO06 bis DN65

Messbereich

ab 0,5 bis 1200 I/min

Stromungsgeschwindigkeit

0,3 bis 10 m/s (siehe Durchflussdiagramm)

Genauigkeit”

Kalibrierung mit Teach-In (durch abgesetzten Transmitter) oder Stan-
dard K-Faktor, siehe Messfehlerdiagramm auf n&chste Seite

Linearitat"

+0.5% v. MBE* (bei 10 m/s)

Wiederholbarkeit

+0,4% vom Messwert*

Fitting Anschliisse

Metall Innen- oder AuBengewinde-, SchweiBstutzen-, Clamp-
oder Flansch- Anschluss

Kunststoff Muffe-, Stutzen- oder AuBengewinde- Anschluss
Werkstoffe

Dichtung FKM oder EPDM (Je nach Ausfiihrung, siehe Bestell-Tabelle)

Gehéuse Edelstahl (316L -1.4435), Messing (Cuzn39Pb2), PVC, PP, PVDF

Schrauben Edelstahl (316L -1.4404)

Fligelrad PVDF (PP auf Anfrage oder Edelstahl, siche Datenblatt 8030HT)

Achse und Lager

Keramik (AL,0,)

Mediumsdaten

Mediumstemperatur

0 bis 50 °C fur Fitting aus PVC
0 bis 80 °C fur Fitting aus PP
-15 bis 100 °C fiir Fitting aus Edelstahl, Messing oder PVDF

Mediumsdruck (max.)
Metall

siehe Druck / Temperatur- Diagramm
PN16 (PN40 Auf Anfrage)

Kunststoff PN10

Fliissigkeitseigenschaften sauber, neutrale oder aggressive Fliissigkeiten
Verschmutzung max. 1%, Partikelgrésse 0,5 mm max.
Viskositat 300 cSt. max.

* M.B.E. = vom Messbereichende (10 m/s)

1) Unter Referenzbedingungen, d.h. Messmedium = Wasser, Umgebungs- und Wassertemperatur = 20 °C, unter Einhal-
tung der minimalen Einlauf- und Auslaufstrecken und passendem Innendurchmesser der Rohre.
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Umgebung

* GemaB Druckgeréterichtlinie 97/23/CE kann das Gerét

Umgebungstemperatur
(Betrieb und Lagerung)

-15 bis 50°C fir Fitting aus PVC

-15 bis 80°C fiir Fitting aus PP

-15 bis 100°C fiir Fitting aus Edelsathl, Messing oder
PVDF

nur unter den folgenden Bedingungen verwendet werden
(abhingig von dem max. Druck, der Rohrnennweite, dem
Typ des Sonden und der Fliissigkeit).

Fliissigkeit

Bedingungen

Fliissigkeitsgruppe 1,

abhéngig von dem on associated electronics §1.3.a Nur fiir DN < 25
Fliissigkeitsgruppe 2, | fiir DN < 32 oder
2 (L) 2 ST (E §1.3.ag oreep DN > 32 und PN*DN <1000
Normen - Druck Complying with article 3 of §3 from 97/23/CE directive.* Fltssigkeitsgruppe 1,
Zulassung / Zertifikat 3.1 Zertifikat; 2.2 Zertifikat; Oberflachenrauigkeit; §1.3b fur PN*DN <2000
auf Anfrage Durchfluss-Kalibrierung; Flissigkeitsgruppe 2,
FDA (mit EPDM-Dichtung) - nur Edelstahl-Fitting §1.3b fir DN<200

Druck- / Temperatur- Diagramm

Genauigkeit Diagramm

ek A (Typ 8030, 8032, 8034, 8035, 8036) Fur Typ 8030, SE30 Ex, 8035
ar, A (T o SE30 Ex ) Max. Fehler [0/0]
16 ‘ | 10,
15 I Al ) 8 \ \ MBE = Messbereichende (10 m/s
‘ ‘\\\ MW = Messwert
14 ‘ 6
S0
13 : 4 \ \§%'£MBF+ 2.5 Oy
| N

12 i 2 =hyvMBE

1 w ——

10 ! .2/123/"4—5—67891

T ———— T | | -
9 PVDF - aff ST

i L 6 / s Typische Biirkert Kurve
8 —"PVC + PP —T—t—1_ l, _ _ _ _ Standard Kalibrierung
7 ‘ -y CPVDF (PN10) -8

; JTT [ 10 [ ____Teach-In Kalibrierung
6 Durchflussgeschwindigkeit [m/s]

|
5 ‘

|
4 I

|
3 } Fiir Typ 8032
2 |
; ! Max. Fehler[%]

[ 20
0 ‘ u v. MBE = vom Messbereichende
-30  -10  +10  +30  +50  +70 _ +90 +110 16—\ MW, = vom M p

Temperatur [ °C] 12 \ V- - = vom Messwe
A: Anwendungsbereich fir komplettes Gerat (Fitting + Sensor) 8 \ \‘i% Y e
TGS <38 +39%y,
4 \/OV.MRE——f."_M.V\L _____
- - _ _
) 1ﬁ 3_—4—5—6" 7 8~ 9 10
Montage / Einbau . ///_,——
Mindesteinlauf- und Auslauf- Strecken missen eingehalten werden. Um -12 h .

. o o . ) ) e === mit K-Faktor Kalibrierung
die ho;hstmogllche Genawgkeﬁ zu erhalt‘en, kénnen d|'e notwendn?ger? -16 /',, — = it Teach-In Kalibrierung
Beruhigungsstrecken langer sein. Fiir weitere Information sehen Sie bitte _00 |-+
die EN 1SO 5167-1. Durchflussgeschwindigkeit [m/s]

EN ISO 5167-1 schreibt vor, welche geradlinigen Einlauf- und Auslaufstrecken beim Einbau von Armaturen in Rohrleitungen einzuhalten sind um be-
ruhigte Stromungsverhéltnisse zu erzielen. Unten finden Sie die wichtigsten Anordnungen, die zu Turbulenzen in der Stromung fiihren kénnen, und die
zugehdrigen, vorgeschriebenen Mindesteinlauf- und -auslaufstrecken. Sie sichern an der Messstelle beruhigte, einwandfreie Messbedingungen.

Regelventil

2 x 90° Kriimmer
3 dimensional

DN = Rohrnennweite Fliissigkeitrichtung -->

2 x 90° Kriimmer

50xDN 5xDN 25 xDN 5xDN

90° Krimmer
oder T-Stiick

40xDN 5 xDN 20xDN 5xDN

Erweiterung

Reduktion

18 x DN 5xDN

15xDN 5xDN
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burkert
Einbaulage Auswahl Fitting / Rohrnennweite
Der Durchfluss- Sensor kann entweder in .
waagerechte oder senkrechte Rohre montiert Beispiel:
- Nenndurchfluss: 10 m3/h
Rt Falsch - gewiinschte Mediumsgeschwindigkeit: 2..3 m/s
icntl
=59 > - Ergebnis: Wahlen Sie eine Rohrleitung von DN 40
[oder DN5O fiir (*) genannte Fittings]
(Falsch
alscl
Richtig
et .
Durchflussmenge des Mediums
o wh =~ Nicht empfohlen
1000__ I/min
l Falsch 3000 200
20001
T " 500 100 DN65
Richtig
DN50 (DN65)*
1000::
w0 DN40 (DN50)*
o T
] 100 1 DN32 (DN40)*
=) 1 DN25 (DN32)*
g Richtig Falsch 50 1 200 1 10 '7/ DN20 (DN25)*
-5 VA
]
£ 100 L DN15 (DN15
o} werden. 20 Is oder DN20)*
@ Die Druck- und Temperatur-Grenzwerte mus- 0 T
% sen in Ubereinstimmung mit dem ausgewahlten 10 T ) 2
z Fitting-Werkstoff eingehalten werden (siehe + e DNos
é Druck / Temperatur Diagramm). 5 12 1 L 7 | B
23 Die geeignete Nennweite wird unter Berlick- f = DNo6
_qg’-, sichtigung des Fitting / Rohrnennweite Dia- 10 1 =
2 gramms ausgewahlt. 2 F08 —T
=) s T 1 T
o 1 1 v
© 021« -
3 1 0
g Aufbau T2 4+ |
- 0.1
o
%) 11
=2 . 0.9 T 0.05 =
% Fligelradhalter Fliigelrad Lager T
o) Gehause Dichtung o 05 + 1T
= ' Toool .~ |-
2 T .
[ ’
= 02 L+ p
3 005 001
w 0.1 03 05 3 5 10 m/s
o 03 05 1 3 5 10 30 fps
§ Stromungsgeschwindigkeit
)
S
S
)
w
'—
o

* bei folgenden Fittings:

- mit AuBengewinde nach SMS 1145

- mit SchweiBenden nach SMS 3008, BS 4825 / ASME BPE oder DIN 11850 Rg2
- Clamp nach SMS 3017 / ISO 2852, BS 4825 / ASME BPE oder DIN 32676
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Abmessungen INLINE Fitting

Bt
[

Innengewindeanschluss
G, NPT oder Re DN P A P L
aus Edelstahl (316L - 1.4435) oder [mm] [mm] [mm] [Zoll] [mm]
Messing (Cuzn39Pb2) 15 34,5 84,0 G 12 16,0
NPT 1/2 17,0
Rc 1/2 15,0
20 32,0 94,0 G 3/4 17,0
NPT 3/4 18,3
I 2| Rc 3/4 16,3
o ﬁ| | 1 = 25 39,2 104,0 G 1 235
| 1 a NPT 1 18,0
Rc 1 18,0
32 35,8 119,0 G 11/4 23,5
L NPT 11/4 | 21,0
A Rc 11/4 21,0
40 39,6 129,0 G 11/2 23,5
NPT 1 1/2 20,0
=) Rc 11/2 19,0
‘?! 50 45,7 148,5 G 2 27,5
2 NPT 2 24,0
© Rc 2 24,0
5
D
S
a
@
2
<
z
3
2 AuBengewindeanschluss . - A - :
5 G, NPT oder Rc
o>
© aus Edelstahl (316L - 1.4435), [mm] [mm] [mm] [Zoll] [mm] [mm]
= Messing (Cuzn39Pb2), 06 29,5 90,0 | Gl/4oderGi/2 | - 14,0
3 PVC (nur DN 6 und DN 8) 08 205 90,0 172+ M16x15 | 14,0
g oder PVDF (nur DN 8) ’ ' alliidl B
) 15 345 84,0 G 3/4 - 11,5
> ] @ 20 32,0 940 | G1 - 135
o o
g a 25 32,2 104,0 G11/4 - 14,0
g 32 35,8 119,0 G11/2 - 18,0
S L—L- 40 39,6 129,0 - M 55 x 2 19,0
g' 50 45,7 148,56 - M 64 x 2 20,0
g ** G, NPT, RC je nach Fitting Ausfiihrung
>
w
a
Yo
©
~
S
o
S AuBengewindeanschluss
- SMS 1145, 2t = 2 2
E aus Edelstahl (316L - 1.4435) [mm] [mm] [mm]
25 32,0 130 Rd 40 x 1/6"
40 35,8 164 Rd 60 x 1/6"
50 39,6 173 Rd 70 x 1/6"
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soso burkert

Abmessungen INLINE Fitting

SchweiBstutzensanschluss
EN ISO 1127/ SO 4200, SMS 3008, 2t e e 2 &
BS 4825 / ASME BPE oder DIN 11850 Reihe 2 [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm]
aus Edelstahl (316L - 1.4435) 08 _ _ ENISO 1127 /1SO 4200 | - _
- - SMS 3008 - -
- - ASME BPE - -
29,5 90,0 DIN 11850 Reihe 2 13,00 | 1,50
15 345 84,0 ENISO 1127 /1SO 4200 | 21,30 | 1,60
s - - SMS 3008 - -
a @ | o = = ASME BPE = .
] - l 34,5 84,0 DIN 11850 Reihe 2 19,0 1,50
= — 20 32,0 94,0 ENISO 1127 /1SO 4200 | 26,9 1,60
— == - - SMS 3008 - -
| A | 345 | 840 | ASMEBPE 19,05 | 1,65
345 84,0 DIN 11850 Reihe 2 23,00 | 1,50
25 32,2 104,0 | ENISO 1127 /1SO 4200 | 33,70 | 2,00
32,0 94,0 SMS 3008 2500 | 1,20
32,0 94,0 BS 4825 / ASME BPE 2540 | 1,65
32,0 94,0 DIN 11850 Reihe 2 29,00 | 1,50
32 35,8 119,0 | ENISO 1127 /1SO 4200 | 42,40 | 2,00
- - SMS 3008 - -
32,2 104,0 | BS 4825/ ASME BPE 32,00 | 1,65
32,2 104,0 | DIN 11850 Reihe 2 3500 | 1,50
40 39,6 129,0 | ENISO 1127 /1SO 4200 | 48,30 | 2,00
35,8 119,0 | SMS 3008 38,00 | 1,20
35,8 119,0 | BS 4825 / ASME BPE 38,10 | 1,65
35,8 119,0 | DIN 11850 Reihe 2 41,00 | 1,50
50 457 1485 | ENISO 1127 /1SO 4200 | 60,30 | 2,60
39,6 1280 | SMS 3008 51,00 | 1,20
39,6 128,0 | BS 4825/ ASME BPE 50,80 | 1,65
39,6 128,0 | DIN 11850 Reihe 2 53,00 | 1,50
65 - - EN ISO 1127 /SO 4200 | - -
45,7 147,0 | SMS 3008 6350 | 1,60
457 147,0 | BS 4825 / ASME BPE 6350 | 1,65
DIN 11850 Reihe 2 - -
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Soso burkert

Abmessungen INLINE Fitting

Clamp Anschluss o = A ~ = 5 =
ISO (it Rohr EN 1O 1127 /150 4200), SMS 3017 / 150 2852*, orm 2 1
BS 4825 / ASME BPE* oder DIN 32676 [mm]| [mm]| [mm] [mm] | [mm] | [mm]
aus Edelstahl (316L - 1.4435) 08 - - ISO (r Rohr ENISO 1127 /IS0 4200) | - - -
- - SMS 3017 /ISO 2852 - - -
* mit interner Oberflachenrauhheit Ra=0,8um verfigbar - - ASME BPE - - -
29,5 125 DIN 32676 10,00 27,5 34,0
15 345 | 130 ISO (fiir Rohr ENISO 1127 /1SO 4200) | 18,10 | 27,56 | 34,0
= = SMS 3017 /1SO 2852 = = =
- - ASME BPE - - -
295 | 119 | DIN 32676 16,00 27,5 | 34,0
20 32,0 150 ISO (fiir Rohr ENISO 1127 /1SO 4200) | 28,70 | 43,5 50,5
e - - SMS 3017 / ISO 2852 - - -
& [ 345 | 119 | ASME BPE 15,75 19,6 | 25,0
alale 34,5 119 DIN 32676 20,00| 27,5 34,0
l 25 32,2 | 160 ISO (fiir Rohr ENISO 1127 /IS0 4200) | 29,70 | 43,5 | 50,5
32,0 129 SMS 3017 /1SO 2852 22,60| 43,5 50,5
= ! A | 32,0 | 129 | BS 4825/ ASME BPE 22,10| 435 | 50,5
g’! 32,0 136 DIN 32676 26,00 43,5 50,5
.c’__ 32 358 | 180 ISO (fiir Rohr ENISO 1127 /1SO 4200) | 38,40 | 43,5 50,5
g - - SMS 3017 /1SO 2852 - - -
5 - - BS 4825 / ASME BPE - - -
2 - - DIN 32676 - - -
s 40 39,6 | 200 ISO (fiir Rohr ENISO 1127 /1SO 4200) | 44,30 | 56,5 64,0
@ 35,8 161 SMS 3017 /1SO 2852 35,60 43,5 50,5
% 35,8 161 BS 4825 / ASME BPE 34,80 435 50,5
> 35,8 161 DIN 32676 38,00 43,5 50,5
S 50 45,7 | 230 ISO (fir Rohr ENISO 1127 /150 4200) | 55,10 | 70,5 77,5
% 39,6 192 SMS 3017 /ISO 2852 48,60 56,5 64,0
g 39,6 192 BS 4825 / ASME BPE 4750 56,5 64,0
© 39,6 170 DIN 32676 50,00 56,5 64,0
= 65 - - ISO (fiir Rohr EN ISO 1127 /1SO 4200) | - - -
§ 457 | 216 | SMS 3017 /1SO 2852 60,30| 705 | 77,6
g 45,7 216 BS 4825 / ASME BPE 60,20 70,5 77,5
° = = DIN 32676 = = =
-
o
@B
=3
s
1}
=
5 Flanschanschluss
e EN1092-1 (50 PN16), ANSI B16-5-1988 oder JIS 10 K O B S B CLU R B g RO
>
0 aus Edelstahl (316L - 1.4435) [mm] | [mm]| [mm] [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm]
a 15 345 | 130 | EN 235 | 4x14,0| 450 | 650 | 95,0
8 130 ANSI 4x15,8 | 34,9 60,3 89,0
~ 152 JIs 4x15,0 | 51,0 70,0 95,0
S - — 20 32,0 150 EN 28,5 4x14,0 | 58,0 75,0 105,0
S 150 ANSI 4x15,8 | 42,9 69,8 99,0
(‘/‘J ——@— | %] 178 | JIS 4x15,0| 56,0 | 750 | 100,0
E \'— M I 'TH/ q 25 32,2 160 EN 28,5 4x14,0 | 68,0 85,0 115,0
a5y / | | 160 ANSI 4x15,8 | 50,8 79,4 108,0
\ ) i [J_U\ 216 | JIS 4x19,0| 67,0 | 90,0 | 1250
32 35,8 180 EN 31,0 4x18,0 | 78,0 100,0 | 140,0
1 — 180 | ANSI 4x15,8| 635 | 889 | 117,0
229 JIS 4x19,0 | 76,0 100,0 | 135,0
L A 40 39,6 200 EN 36,0 4x18,0 | 88,0 110,0 | 150,0
200 ANSI 4x15,8 | 73,0 98,4 127,0
241 JIS 4x19,0 | 81,0 105,0 | 140,0
50 457 | 230 | EN 41,0 | 4x18,0| 102,0| 1250 165,0
230 ANSI 4x19,0 | 92,1 120,6 | 152,0
267 | JIS 4x19,0| 96,0 | 120,0| 155,0
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soso burkert

Abmessungen INLINE Fitting

Muffeanschluss DN P A N Al A2 b D1
DIN 8063, ASTM D 1785/76 oder JIS K aus PVC, orm
DIN 16962 aus PP oder [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
ISO 10931 aus PVDF 08* 205 | 122,0 | DIN/ISO | 92 90 12,00 | -
- ASTM - - - -
- JIs - - - -
15 345 | 1280 | DINISO | 96 90 20,00 | 43
130,0 | ASTM 21,30
129,0 | JIS 18,40
20 32,0 | 1440 | DINISO | 106 100 25,00 | 53
, 1456 | ASTM 26,70
= % =< 1450 | JIS 26,45
o o =1 25 322 160,0 | DIN/ISO | 116 110 32,00 | 60
. : : i — 161,4 | ASTM 33,40
; : ol e 161,0 | JIS 32,55
o JL ﬂ i 32 358 | 1680 | DINISO | 116 | 110 | 40,00 | 74
= i 1= 170,0 | ASTM 42,20
g ﬁf a 169,0 | JIS 38,60
g A ! 40 39,6 | 188,0 | DINISO | 127 120 50,00 | 83
- 190,2 | ASTM 48,30
& 190,0 | JIS 48,70
3 50 457 | 2120 | DINISO | 136 130 63,00 | 103
E 2136 | ASTM 60,30
=3 2130 | JIS 60,80
g * Nur in PVC verfiigbar
s
>
C
[}
Ke)
[]
()]
(6]
k=3
QL
s Stutzenanschluss BN E A N L b "
3 DIN 8063 aus PVC orm
(72}
g DIN 16962 aus PP oder [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
g ISO 10931 aus PVDF 15 34,5 90 DIN 8063 16,5 20 17,5
2 85 DIN 16962 14,0
;,5 85 ISO 10931 14,0
= , 20 32,0 100 DIN 8063 20,0 25 17,5
177 _¢ 92 DIN 16962 16,0
> N 92 ISO 10931 16,0
5 25 32,2 110 DIN 8063 23,0 32 215
2 a 4 95 DIN 16962 18,0
> 95 ISO 10931 18,0
w - 32 35,8 110 DIN 8063 27,5 40 27,5
© L | 100 DIN 16962 20,0
© | A | 100 ISO 10931 20,0
= 40 39,6 120 DIN 8063 30,0 50 31,5
S 106 DIN 16962 23,0
=} 106 ISO 10931 23,0
%) 50 45,7 130 DIN 8063 37,0 63 39,5
5 110 DIN 16962 27,0
110 ISO 10931 27,0
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Soso burkert

Bestell-Tabelle Fittings S030

I e e [3e: %5 | 30| 32| 30| 30| 32| 5= | 32
8 | S 5 B2% | 823 82h| Bz | Bz | Bz | %z | Bz | Bz | %z
= [=] = o~ | mA ., 0o~ oo mo (i) mo mao ("i)f=] mo
Messing - mit PVDF Fliigelrad - Temperatur max. 100 °C, PN16
Innen- FKM G - - - 423 980| 423 981 423 982 423 983, 423 984| 423 985 -
gewinde NPT = = = 423 986| 423 987 423 988 423 989 423 990| 423 991 =
Rc (1s07) - - - 423 992| 423 993| 423 994 423 995, 423 996, 423 997 =
AuBen- M G 552 557| 552 527 444 023 423 998, 423 999| 424 000| 424 001 424 002, 424 003 =
gewinde NPT = = 449 182 = = = = = = =
Rc (1s07) - = 448 668 - - - - - -
Metrisch ~ FKM - - 16x15mm = o = - - - -
552 526
Edelstahl - mit PVDF Fliigelrad - Temperatur max. 100 °C, PN16
Innen- A<M G - - - 424 004| 424 005, 424 006/ 424 007 424 008 424 009 =
° gewinde NPT = = = 424 010 424 011, 424 012] 424 013, 424 014| 424 015 =
S Rc (1s07) = = = 424 016 424 017, 424 018 424 019 424 020| 424 021 =
g AuBen- M G 552 733| 552 559| 444 029 424 022 424 023| 424 024| 424 025 424 026, 424 027 -
é gewinde NPT - - | 449050 - - - - - - -
5 Rc (1s07) - - 448 669 - - - - - - -
_*g EPDM SMS 1145 = = = = = 443 306 = 443 307| 443 308 =
1 SchweiB- M ENISO 1127/1SO 4200 - - 552 845" 424 028 424 029 424 030| 424 031 424 032 424 033 =
‘g stutzen EPDM  SMS 3008 o = = = = 443 298 = 443 299| 443 300| 443 374
§ BS 4825 / ASME BPE - - - - 443369% 443 370, 443 371| 443 372| 443 373| 443 374
= DIN 11850 R2 - - 551 788| 551 789| 551 790, 551 791 - 551 792| 551 793 -
% Clamp A<M SO (fir Rohr EN 1SO 1127/1S04200) = = = 424 034| 424 035, 424 036, 424 037, 424 038 424 039 =
g EPDM  SMS 3017/1SO 2852 - - - - - 443 302 - 443 303| 443 304, 443 399
f__’ SMS 3017 /1SO 2852* = = = = = 443 387 = 443 388| 443 389| 443 720
5 BS 4825 / ASME BPE - - - - 443 395 443 396 - 443 397| 443 398| 443 399
§ BS 4825 / ASME BPE* o = o ® 443 400 443 717 ® 443 718| 443 719| 443 720
% DIN 32676 = = 551 794| 551 795| 551 796 551 797 = 551 798| 551 799 =
:,L’ Flansch M EN1092-1 - - - 424 040| 424 041 424 042 424 043, 424 044| 424 045 -
?’:5 ANSI| B16-5-1988 = = = 424 046| 424 047, 424 048] 424 049 424 050| 424 051 =
% JIS 10K = = o 430 108 430 109, 430 110; 430 111, 430 112] 430 113 =
2 Edelstahl - mit PVDF Fliigelrad - Temperatur max. 100 °C, PN40
z lnengew. FKM G I - | - | - | a27138| 425 737| 425 729| 427 152| 427 153| 427 154] -
'§ PVC - mit PVDF Fliigelrad - Temperatur max. 50 °C, PN10
= Muffe AM DIN 8063 = = 444 022| 423 938| 423 939 423 940, 423 941 423 942| 423 943 =
g ASTM D 1785/76 - - - 423 950| 423 951 423 952 423 953, 423 954| 423 955 -
3 JIS K = = = 429 072| 429 073 429 074 429 075, 429 076 429 077 =
E Stutzen A<M DIN 8063 = = o 423 944| 423 945 423 946 423 947, 423 948| 423 949 =
S AuBengew. KM G - | 552560| 444025 - - - - - - -
2 Muffe A<M - - - 430 734, 430 735| 430 736 430 737, 430 738 430 739 =
c|£ ohne Stutzen  EPDM ° - - 430 740, 430 741| 430 742| 430 743 430 744, 430 745 -
= PP - mit PVDF Fliigelrad - Temperatur max. 80 °C, PN10
Muffe A<M DIN 16962 = = = 423 956, 423 957| 423 958| 423 959 423 960 423 961 =
Stutzen A<M DIN 16962 - - - 423 962 423 963 423 964 423 965/ 423 966, 423 967 -
PVDF - mit PVDF Fliigelrad - Temperatur max. 100 °C, PN10
Muffe A<M ISO 10931 = = = 423 968 423 969| 423 970| 423 971 423 972 423 973 =
Stutzen A<M 1ISO 10931 = = = 423 974| 423 975, 423 976 423 977 423 978 423 979 =
AuBengew. FKM 1ISO 10931 = = 444 028 = = o = = = =
* Innen Oberflachenrauhheit Ra = 0,8 pm 1) EPDM-Dichtung
** AuBengewinde 2) nur DN 20 in ASME BPE verfiigbar
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Bestell-Tabelle fiir Zubehor / Ersatzteil (weitere Ausfiihrungen auf Anfrage)

% z
() o
0O-Ring-Satz
FKM - fir metall Fitting, DN 06 bis 65 426 340
EPDM - fiir metall Fitting, DN 06 bis 65 426 341
FKM - fuir Kunststoff Fitting, DN 08 448 679
FKM - fur Kunststoff Fitting, DN 15 431 555
FKM - fur Kunststoff Fitting, DN 20 431 556
FKM - fur Kunststoff Fitting, DN 25 431 557
FKM - fiir Kunststoff Fitting, DN 32 431 558
FKM - fuir Kunststoff Fitting, DN 40 431 559
FKM - fur Kunststoff Fitting, DN 50 431 560
EPDM - fiir Kunststoff Fitting, DN 08 448 680
EPDM - fiir Kunststoff Fitting, DN 15 431 561
= EPDM - fiir Kunststoff Fitting, DN 20 431 562
8 EPDM - fur Kunststoff Fitting, DN 25 431 563
2 EPDM - fiir Kunststoff Fitting, DN 32 431 564
& EPDM - fiir Kunststoff Fitting, DN 40 431 565
g EPDM - fiir Kunststoff Fitting, DN 50 431 566
-g_ Sensor Armatur
& Edelstahl mit Fltigelrad (PVDF), Dichtung (FKM), schrauben und Priifbescheinigung fir DN 06 und DN 08 448 678
% Edelstahl mit Fltgelrad (PVDF), Dichtung (FKM), schrauben und Priifbescheinigung fiir DN 15 und DN 65 432 306
z Edelstahl mit Fliigelrad (PVDF), Dichtung (EPDM), schrauben und Priifbescheinigung fir DN 15 und DN 65 432 305
é Edelstahl mit Fltigelrad (PVDF), Dichtung (EPDM), schrauben und Prifbescheinigung, Ra int.= 0,8 um fiir DN 15 bis DN 65 434 149
%’, Edelstahl mit Fliigelrad (PP), Dichtung (EPDM), schrauben und Priifbescheinigung fiir DN 06 und DN 08 554 896
.;"; Edelstahl mit Fliigelrad (PP), Dichtung (EPDM), schrauben und Priifbescheinigung fiir DN 15 und DN 65 449 425
= Messing mit Fliigelrad (PVDF), Dichtung (FKM), schrauben und Priifbescheinigung fiir DN 06 und DN 08 448 677
kA Messing mit Fliigelrad (PVDF), Dichtung (FKM), schrauben und Priifbescheinigung fiir DN 15 und DN 65 432 304
§ Messing mit Fliigelrad (PVDF), Dichtung (EPDM), schrauben und Priifbescheinigung fiir DN 15 und DN 65 432 303
fg Messing mit Fliigelrad (PP), Dichtung (EPDM), schrauben und Priifbescheinigung fiir DN 15 und DN 65 449 866
D—:' PVC mit Fliigelrad (PvDF), Dichtung (FKM), schrauben und Priifbescheinigung fiir DN 06 und DN 08 448 674
g PVC mit Fliigelrad (PVDF), Dichtung (FKM), schrauben und Priifbescheinigung fir DN 15 und DN 65 432 298
kS PVC mit Fliigelrad (PVDF), Dichtung (EPDM), schrauben und Priifbescheinigung fiir DN 15 und DN 65 432 297
c; PVC mit Fliigelrad (PP), Dichtung (EPDM), schrauben und Priifbescheinigung fiir DN 15 und DN 65 443 982
c PP mit Fltigelrad (PVDF), Dichtung (FKM), schrauben und Priifbescheinigung fir DN 15 und DN 65 432 300
'g PP mit Fltigelrad (PVDF), Dichtung (EPDM), schrauben und Priifbescheinigung fir DN 15 und DN 65 432 299
;’ PP mit Fltigelrad (PP), Dichtung (FKM), schrauben und Priifbescheinigung fiir DN 15 und DN 65 552 881
g PP mit Fltigelrad (PP), Dichtung (EPDM), schrauben und Priifbescheinigung fiir DN 15 und DN 65 443 983
© PVDF mit Fligelrad (PVDF), Dichtung (FKM), schrauben und Priifbescheinigung fir DN 06 und DN 08 448 676
g PVDF mit Fliigelrad (PVDF), Dichtung (FKM), schrauben und Priifbescheinigung fir DN 15 und DN 65 432 302
S PVDF mit Fliigelrad (PVDF), Dichtung (EPDM), schrauben und Priifbescheinigung fiir DN 15 und DN 65 432 301
§ Zulassung / Zertifikat
o 3.1 Zertifikat 440 790
5 2.2 Zertifikat 440 789
Oberflachenrauigkeit; 444 898
Durchfluss-Kalibrierung Zertifikat 550 676
FDA- Zulassung 449 788
O-Ring Satz fiir
Metall Fitting
** abhéingig von Sensor Armatur Ausfiihrung:
O-Ring Satz fiir - Flachdichtung ist fiir Armatur mit Nut benutzt (Alte Ausf.)
Kunststoff-Fitting - O-Ring ist fiir Armatur mit Kante benutzt (Neue Ausfg.)
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Kombinationsmaoglichkeiten von Typ S030 mit anderen Biirkert-Geréaten

Typ 8025 . Typ 8619 - Typ 8032 -
X - Durghﬂus?transmdter / multiCELL Controller Durchflussschalter /
c [ Dosiergerat Transmitter
g [ Schaltschrank- oder Wand- Wandmontage
f, . Montage Ausflhrung Ausgang:
= [ B Ausgang: 8 Transistor
P ] 4-20 mA
E K e Relais
[ Puls
7]
Q
o
Qo
<
Typ 8036 -
X Typ 8035 Durchflusstransmitter
5 Typ 8032 - Durchflusstransmitter / Ausgang:
s Durchflussschalter / Transmitter Dosiergerat 4-20 mA
i‘, Ausgang: l‘:‘@ﬂ‘h Ausgang: Puls
i 4-20 mA g 4-20 mA
. o Relai; : Relais
S = Transistor ¥ Puls
& g Eingang:
=}
- £ 4-20 mA
g Q (Externer Einstellwert)
5
]
=S
s
@
kel
©
> Typ 8030 /SE30 Ex - Typ 8030
c Durchflusssensor Durchflusssensor
% 5 Ausgang: Ausgang:
2 0 Frequenz Frequenz
k=2 5
® )
°
@
(2]
©
]
°
>
o
W
=
% Typ S030 -
=) Metall oder Kunststoff
g.
® g
= £
w (™
[a]
[T}
©
~
)
S
S
S
w
'_
o

Klicken Sie bitte hier, um die fiir Sie zusténdige Birkert Niederlassung in lhrer Ndhe zu finden — _

Bei speziellen Anforderungen, Anderungen vorbehalten.
beraten wir Sie gerne. © Christian Biirkert GmbH & Co. KG 1010/8_DE-de_00890712
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